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N IL S  S .p .A  – A G  

I-3 9 0 14  P o s ta l - B u rg s ta ll ( B Z )  

V ia  S ta z io n e , 3 0  - B a h n h o fs tra ß e  3 0  

T e l. + 3 9  0 4 7 3  2 9  2 4  0 0  

F a x  + 3 9  0 4 7 3  2 9  12  4 4  

 

I-3 7 0 19  P e s c h ie ra  d e l G a rd a  ( V R )  

V ia  11 S e tte m b re , 2 2  

T e l. + 3 9  0 4 5  6 4  0 0  8 0 1 

F a x  + 3 9  0 4 5  6 4  0 1 0 3 6  
 

   

�

Ciągły zakres temperatury pracy  °C -25  / + 1 7 0 

S zczytow a temperatura pracy  °C + 200 

P un kt skroplen ia D IN IS O  21 7 6  °C ca. 25 0 

P en etracja pracy D IN IS O  21 3 7      1 /1 0 mm 26 5 /29 5  

Klasa NL G I D IN 5 1 8 1 8   2 

Z agę szczacz   A l-K 

O d porn oś ć  n a w od ę  D IN5 1 8 07  T 1   0-9 0 

O d porn oś ć  n a korozję   D IN 5 1 8 02 S topień  0 

L epkoś ć  b azy oleju przy 4 0
o
C D IN 5 1 5 6 2 mm

2
/s ca. 8 4 0  

4  kulkow y test S h ell’a D IN 5 1 3 5 0 T 4  N 3 000 

T est T imken a D IN 5 1 4 3 4  T 3  N 1 7 8  

D esygn ow an ie D IN 5 1 5 02  KP  2P -20 

W  celu uzyskan ia w ię cej in formacji prosimy o kon takt z n aszym specjalistą

 
 
 
 
 
E d . 07 /08  

Karta D an ych  Katalogow ych

Nilex EP 2 
S mar E P  o w ysokiej w yd ajn oś ci 
 

O pis Nilex  jest w ysoko-w yd ajn oś ciow ym smarem o n ad zw yczajn ej lepkoś ci i 
d oskon ałej stab iln oś ci mech an iczn ej. M a kolor zielon y. S pecyficzn e procesy 
prod ukcyjn e oraz specjaln e d od atki skład ają się  n a Nilex  oraz jego w yjątkow e 
cech y jak od porn oś ć  E P , od porn oś ć  n a w od ę , w ilgoć  oraz słon ą w od ę .  

Uż ytkow an ie Nilex  jest od pow ied n im smarem d o w szelkiego rod zaju łoż ysk pracujących   
w  ekstremaln ych  ob ciąż en iach , przy relatyw n ie pod n iesion ych  temperaturach  
oraz ogó ln ie w  b ard zo cię ż kich  w arun kach . Nilex  jest kompletn ie w od ood porn y, 
d latego też  jest szczegó ln ie zalecan y d o smarow an ia n ajw aż n iejszych  
elemen tó w  pracujących   
w  w od zie, a n aw et w  w od zie słon ej. Nilex  jest szczegó ln ie od pow ied n i d o pracy 
przy maszyn ach  uż yw an ych  d o prac stalow o-h utn iczych , szklan ych  i szkliw n ych  
oraz w łaś ciw ie w e w szystkich  maszyn ach  przemysłow ych  pracującej w  
pod w yż szon ych  temperaturach . Nie n ad aje się  d o łoż ysk pracujących  przy 
parametrze d /n  w ię kszym n iż  200.000. 
 

W aż n a in formacja Nilex  jest specjalistyczn ym smarem z zagę szczaczem A l-komplex ,  co 
un iemoż liw ia mieszan ia go ze smarami b azującymi n a in n ych  zagę szczaczach . 
Ł oż yska toczn e n ależ y w ypełn iać  d o maksymaln ie połow y d ostę pn ego miejsca. 

 D an e T ech n iczn e  


