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QuickData® 
 

Pompa typu  P 233 z rejestratorem danych 
 
 

 
 
 

Requesting a service page in French, Italian/Spanish language, see page 35 
Ordenar manual en español: página 35 
Pour la commande de ce manuel en français, voir page 35 
Ordinazione della documentazione italiana, vedi pagina 35 
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Zakres zastosowania progresywnych pomp centralnego smarowania QUICKDATA 
 
 

      Przemysł – Maszyny – Pojazdy    
   transportowe – Maszyny budowlane –   
                    Maszyny rolnicze 

Typ pompy 

                

 
Pompa 
Zbiornik                   
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
Sterowanie 

 
Oznaczenie modelu znajduje się na tabliczce znamionowej pompy, np. P233-2XL-1K6-24-2A5.10-MDF00 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

:  QUICKDATA 233 
:  2 l -2XL*,2XLFL*,  2XLBO* 
   4 l -4XLBO* 
   8 l -8XLBO* 
   * napełniany od spodu 
   4l, 8l zamykany pokrywą    
   zbiornika (opcja) 
   sygnalizacja niskiego  
   poziomu (opcja) dla  
   wszystkich pojemności   
   zbiorników 
 
:  Zintegrowany układ  
   sterowania z rozdzielaczem i  
   pamięcią danych „QuickData”. 
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Spis treści 
 

      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Sygnalizacja niskiego poziomu 
Przygotowywanie pompy do pracy 
Tryb bieżący 
Tryb serwisowy 
Tryb programowania 
Bieżąca obsługa, naprawy, 
test funkcjonowania pompy 
Bieżąca obsługa 
Napełnianie zbiornika 
Obsługa, naprawy i testy 
Testy 
Test poprawności działania  
Uruchamianie dodatkowego cyklu smarowania 
Kontrola zaworu bezpieczeństwa 
Wykrywanie i usuwanie usterek 
Dane techniczne 
Momenty dokręcania śrub 
Ciężary wyrobów 
Schemat złączeń elektrycznych 
Wymiary gabarytowe 
Środki smarne 
Deklaracja producenta 
 

Dalsze informacje można znaleźć w następujących podręcznikach:
 
- Opis techniczny oprogramowania diagnostycznego QuickData dla  
  pomp typu 233 i QLS 333 
- Opis techniczny rozdzielaczy progresywnych dla smaru i oleju -  
  modele SSV i SSVM 
- Instrukcje montażu 
- Katalog części 
- Katalog części zamiennych dla pomp typu 103 i 203  
 
  

Zakres zastosowania progresywnych systemów 
centralnego smarowania QUICKDATA             
Instrukcje bezpieczeństwa                             
Typy pomp 
Oznaczenia katalogowe – modele pomp 
Opis pomp typu QUICKDATA 233  
Działanie rejestratora danych 
Funkcjonowanie pompy typu 233 
Elementy ze stałą wydajnością smarowania 
   Faza ssania 
   Faza tłoczenia 
   Zawór zwrotny 
Rozmieszczenie elementów pompujących 
Elementy pompujące o regulowanej wydajności 
   Ustawianie wydajności 
   Dodatkowe ustawianie maks. wydajności 
   Ustawianie niskich wydajności smarowania 
Zawór bezpieczeństwa 
Złącze linii powrotnej 
Sterownik elektoniczny z rejestratorem danych 
   Panel sterowania 
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Instrukcje bezpieczeństwa 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Właściwe użytkowanie 
• System 233 przystosowany jest wyłącznie do  

dystrybucji środków smarnych. Silnik pompy został 
zaprojektowany wyłącznie do pracy przerywanej. 
 

Ogólne instrukcje bezpieczeństwa 
• LINCOLN – QUICKDATA – systemy centralnego smarowania 

są: 
- nowoczesne 
- mogą zostać użytkowane do bezpiecznej pracy 
• Niewłaściwe użytkowanie pompy może spowodować 

uszkodzenie smarowanych urządzeń wskutek 
niedostatecznego lub nadmiernego smarowania. 

• Nieautoryzowane zmiany lub modyfikacje zainstalowanego 
systemu wymagają wcześniejszej konsultacji z producentem 
lub dostawcą systemu. 

 
Zapobieganie wypadkom 
• Należy przestrzegać odpowiednich przepisów, zaleceń 
zawartych w niniejszej instrukcji i odpowiednich przepisów 
lokalnych. 
 
Obsługa, konserwacja i naprawy 
• Naprawy powinny być prowadzone przez autoryzowany 

personel, który zapoznał się z niniejszą instrukcją. 
• System smarowania 233 QUICKDATA LINCOLN może być 

używana tylko z zamontowanym zaworem bezpieczeństwa. 
• System smarowania 233 QUICKDATA LINCOLN musi być 

regularnie uzupełniana czystym środkiem smarnym. 
 
 
 
 
 
 

         
         
 
 
 
 
 
 
 
• System LINCOLN QUICKDATA pracuje automatycznie. 

Jednakże regularnie (co ok. 2 tygodnie) należy kontrolować 
czy środek smarny rzeczywiście dociera do wszystkich 
punktów smarnych.  

• Uszkodzony sterownik elektryczny powinien zostać 
odpowiednio zapakowany i odesłany do serwisu. 

• Zużyty lub zabrudzony środek smarny powinien być usunięty i 
zutylizowany zgodnie z przepisami o ochronie środowiska. 

 

 
Ostrzeżenie: Przed zdjęciem 
pokrywy zbiornika w celu 
uzupełnienia w środek smarny, 
należy odłączyć zasilanie. 
 
Ostrzeżenie: Przy napełnianiu 
zbiornika pompami o dużej 
wydajności nie przekraczać 
maksymalnego poziomu. 
Przepełnienie zbiornika grozi jego 
pęknięciem.  
 

• Producent systemu smarowania nie ponosi 
odpowiedzialności za straty i uszkodzenia 
spowodowane: 

- niewystarczające lub nieregularnym 
napełnianiem zbiornika pompy 

- zastosowaniem zużytego lub zabrudzonego 
środka smarnego 

- użyciem środka smarnego, który nie jest 
pompowalny lub jest tylko warunkowo 
pompowalny w układach centralnego 
smarowania 

- nieautoryzowanymi modyfikacjami systemu 
- stosowaniem nieoryginalnych części 

zamiennych 
 
 
 
Montaż 
• Żaden osprzęt bezpieczeństwa zainstalowany 

na pojeździe, urządzeniu lub maszynie:  
- nie powinien być modyfikowany lub 

uszkadzany  
- może być usuwany w celach instalacyjnych 

systemu ale musi zostać następnie 
umieszczony z powrotem na miejscu 

 
• Pompa QUICKDATA 233 powinna być 

zamocowana z dala od źródeł ciepła. (patrz 
Dane techniczne – temperatura pracy) 

• Należy używać tylko oryginalnych części 
zamiennych firmy LINCOLN (patrz Katalog 
części) albo części autoryzowanych przez 
firmę LINCOLN. 

• Prosimy o uwzględnienie: 
- instrukcji montażu producenta maszyn 

budowlanych, pojazdów lub maszyn przy 
wszystkich pracach wiertniczych i 
spawalniczych 

- wymaganej minimalnej odległości pomiędzy 
otworami a górną/dolną krawędzią korpusu 
(pomiędzy dwoma otworami). 
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Typy pomp 
 

 
 

                    Rys. 1 - Różne modele pompy typu 233. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• Pompy typu 233 różnią się od siebie tylko  
pojemnością i wysokością zbiornika. 

 
• Pojemność zbiornika: 

2 litrowy przezroczysty, plastikowy zbiornik 
4 litrowy przezroczysty, plastikowy zbiornik 
8 litrowy przezroczysty, plastikowy zbiornik 

 
• Złącze elektryczne 
Modele pomp typu 233 mogą być wyposażone w 

10 metrowy przewód elektryczny. 
 
 
• Wszystkich pozostałych dane, takie jak: 
 
- napięcie zasilające 
- zdalne sterowanie urachamiające dodatkowy 

cykl smarowania 
- konstrukcja i liczba elementów pompujących  
- konstrukcja i liczba zaworów bezpieczeństwa 
- sposób napełniania 
- złącza linii powrotnej 
- sygnalizacja niskiego poziomu (standardowo) 
 
 

• Układ sterowania modeli typu 233 
 
Zintegrowany sterownik elektroniczny z kontolą 
rodzielaczy i pamięcią danych „QuickData” jest na 
wyposażeniu pompy typu 233. 
 
* Patrz -  oznaczenie na tabliczce znamionowej 

pompy wygląda następująco:, 
np. P233-2XLBO-1 K6- 2A5.10- MFD00. 
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Oznaczenie katalogowe – modele pomp 
 

 
Przykłady kodów 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
* Inne typy połączeń są możliwe na żądanie. 
 
 
 

Uwaga: pompy mogą być składane i zamawiane w dowolnych kombinacjach, nie tylko w wyżej wymienionych, na podstawie 
aktualnie obowiązującego oznaczenia katalogowego. 
 
 
 
 

P233- 2 X L      - 1 K6 - 24- 2A 5. 10 - MDF 00
P233- 4 X L BO - 1 K7 - 24- 2A 5. 10 - MDF 00
P233- 2 X L BO - 1 K6 - 12- 2A 5. 10 - MDF 00
P233- 8 X L BO - 1 K6 - 24- 2A 5. 10 - MDF 00
 

Typ podstawowy do  
smaru lub oleju 
z 1 do 3 wyjściami  
12 V DC lub 24 V DC 
 
 
Pojemność zbiornika 
2 – 2 litrowy przezroczysty, plastikowy zbiornik 
4 – 4 litrowy przezroczysty, plastikowy zbiornik 
8 – 8 litrowy przezroczysty, plastikowy zbiornik 
 
 
X = zbiornik do smarów 
 
L = sygnalizacja niskiego poziomu 
 
bez oznaczenia= zbiornik standardowy (2 l) 
BO: napełnianie górne 
 
Elementy pompujące: 
1-3 = ilość elementów pompujących 
 
K 5 = średnica tłoka = 5mm 
K 6 = średnica tłoka = 6mm 
K 7 = średnica tłoka = 7mm 
KR = element pompujący, regulowany 
 
Napięcie zasilające 
12 V CD lub 24 V DC 
 
Ilość możliwych połączeń elektrycznych (tylko na korpusie pompy) 
2A = 2 złącza - pierwsze złącze zasilające po lewej stronie, wyjście do 
podświetlanego przyciski zewnętrznego, do uruchomienia dodatkowego 
cyklu smarowania, sygnalizatora nieprawidłowości 
+ drugie złącze (po prawej stronie) do czujnika ruchu tłoka 
 
Typ złącza 
5 = wtyczka EURO* 
 
Złącze na na zewnątrz pompy 
00 = bez wtyku i bez przewodu 
10 = z wtykiem i przewodem o długości 10 m 
 
Sterownik elekroniczny 12 V/24 V 
M DF 00 = z kontrolerem mikroprocesorowym 
 / rejestratorem danych / panelem sterowania 
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Opis pompy centralnego smarowania typu QUICKDATA 233 
 

 
 
 Rys. 2 - Elementy pompy typu 233. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

System sterowania i monitorowania „QUICKDATA” 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rys. 3 - Płytka sterownika  MDF 00 z wbudowanym rejestratorem danych. 
 
 
 
 
 
 

• Pompa centralnego smarowania typu 
QUICKDATA 233 

 
- jest pompą wieloliniową o zwartej konstrukcji 

składająca się z następujących elementów: 
 

korpus z wbudowanym silnikiem elektrycznym 
zbiornik z mieszadłem 
rejestrator danych (sterownik z odczytem  
pamięci) 
elementu pompujących 
zawór bezpieczeństwa 
złącze napełniania 
złącza elektryczne 

 
- może być wyposażona w maksymalnie 3 elementy 

pompujące o różnych wydajnościach 
- pracuje cyklicznie zgodnie z żądanymi czasami 

przerw i pracy 
- jest wyposażona w czujnik niskiego poziomu smaru 
- w zależności od długości linii może obsłużyć do 

300 punktów smarowania 
- automatycznie podaje środek smarny do 

wszystkich punktów smarowania 
- jest przeznaczona do podawania smarów o klasie 

konsystencji NLGI do 2 w temperaturze od -25°C 
do 70°C  

- może być także użytkowana ze smarami w 
temperaturze do -40°C 

• W czasie pracy pompa dozuje środek smarny do 
punktów smarowania poprzez jeden rozdzielacz 
typu SSS...-N  i ewentualnie do kolejnych 
rozdzielaczy typu SSV...  

 
• System sterowania i monitorowania składa się z: 
- sterownika elektronicznego MDF00 z  
- wbudowanym rejestratorem danych wyposażonym 

w port podczerwieni  
- panelu sterowania z wyświetlaczem 
- modułu interfejsu podczerwieni  RS 232 (COM) do 

komputerów bez portu podczerwieni 
- oprogramowania "QuickData" 
- monitorowanego rozdzielacza typu SSV...-N z 

wbudowanym czujnikiem ruchu tłoka, patrz rys. 20. 
 
• Układ sterownia jako zintegrowany sterownik MDF 

00 jest umiejscowiony w korpusie pompy, za 
panelem sterowania  (2, rys. 3). 

• Rejestrator danych (1) jest zamocowany na 
sterowniku.  

 
1 - rejestrator danych 
2 - sterownik  
3 - port podczerwieni 
 

1 - Zbiornik  
2 - Element pompujący 
3 - Zawór bezpieczeństwa 
4 - Kalamitka smarowania 

awaryjnego 
5 - Kalamitka napełniania 

zbiornika 
6 - Złącze czujnika ruchu tłoka 
7 - Wyświetlacz 
8 - Przełącznik dotykowy 

do nastawiania 
      czasu przerwy 
9 - Okno odczytu rejestratora 

danych 
 

10 - Przycisk dodatkowego 
smarowania 

11 - Panel sterowania 
12 - Czujnik ruchu tłoka 
13 - Sterownik 

elektroniczny z 
rejestratorem danych 

14 - Złącze zasilania, 
opcjonalnie podświetlany 
przycisk zewnętrzny 

15 - Zaślepka stosowana 
zamiast elementu 
pompującego 
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Rys. 3 - Moduł rejestratora danych. 

 
 
Działanie rejestratora danych 
sterownik MDF 00 
•  System centralnego smarowania QUICKDATA jest monitorowany, tj. 
• monitorowane są wydarzenia takie jak wadliwe działanie centralnego systemu smarowania, zakłócenia w przebiegu pracy, 

wskazania niskiego poziomu, czas przerw, pozostały czas przerwy. Wszystkie te komunikaty są wyświetlane w okienku 
wyświetlacza na panelu sterowania, po czym przekazywane do rejestratora danych 

 
Rejestrator danych (pamięć danych) 
• Zapamiętuje nieprawidłowości (początek, koniec, czas trwania) w systemie centralnego smarowania, zakłócenia w przebiegu 

pracy, wskazania niskiego poziomu (początek, koniec, czas trwania), liczba włączeń i wyłączeń zasilania, automatycznie 
uruchamiane cykle smarowania, dodatkowo uruchamiane cykle smarowania, dane eksploatacyjne jak również informacje o 
kliencie – to wszystko może być zczytane i przeanalizowane na komputerze, patrz również – oprogramowanie diagnostyczne 
„QuickData”. 

 
• Działanie, przebieg, ustawienia, zakłócenia albo wadliwe działanie pompy i systemu jest pokazywane na panelu sterowania w 

następujący sposób: (patrz również: Przygotowanie pompy do pracy) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
• Pompa typu 233 jest wyposażona w odczytywalną 

pamięcią (rejestrator danych) „QuickData”. 
• Rejestrator danych dostarcza informacji odnośnie 

ustawień systemu, wydarzeń takich jak komunikaty o  
niskim poziomie, nieprawidłowościach, czasu pracy i 
cyklach smarowania. 

• Za pomocą diagnostycznego oprogramowania 
„QuickData” firmy Lincoln możliwe jest odczytywanie 
wyżej wymienionych informacji na komputerze, patrz 
również       - „Oprogramowanie diagnostyczne - 
Quickdata”. 

Pompa typu 233: Panel 
sterowania: 

System: Panel sterowania:

Brak zasilania Brak odczytu  Zablokowany punkt smarowania 
lub rozdzielaczprogresywny 
 

 
Er  

Zasilanie włączone 
 
Podświetlony dolny, 
prawy segment 

 
 
 Przeciek w głównej linii na 

odcinku od pompy do 
monitorowanego rozdzielacza 
 

 
 

Er 
Uszkodzony panel sterowania lub przycisk EP  
 
Pompa pracuje 

ruch okrężny kresek 
wyświetlacza 

 
 Pęcherze powietrza w środku 

smarnym 
 

Er Element pompujący nie podaje środka 
smarnego 

Er  
Nieprawidłowości w  jednym z 
cyklów smarowania (w 
zależności od zainstalowania 
monitorowanego rozdzielacza 
progresywnego). 

 
 

Er 

Brak środka smarnego w zbiorniku 
Uwaga: Komunikat o nieprawidłowości „LL” 
pojawi się dopiero po tym jak 
przymocowany do mieszadła magnes  
sześciokrotnie uaktywni kontaktron.. 
Pojawienie się komunikatu „LL” na 
wyświetlaczu oznacza iż czas oczekiwania 
za zakończenie cyklu smarowania dobiegł 
końca. Po tym komunikacie sterownik nie 
włączy już automatycznie pompy. 
 

 
 
 
 
 
 

LL 

 
 
 
 
 
 
 

  

czas przerwy 
pozostały czas przerwy 
 

PP 
rP 
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Funkcjonowanie pompy typu 233 
 
Elementy ze stałą wydajnością 
    

 
 
Rys. 6 Przekrój elementu pompującego. 
 
1 - tłoczek                             2 - sprężyna powrotna 
3 – zawór zwrotny 
 
 
 
Faza ssania 
 

 
 
Rys. 7 - Zasysanie środka smarnego do elementu pompującego. 

 
1 - mimośród                   3 - sprężyna powrotna 
2 - tłok                             4 - zawór zwrotny   

 
 
Faza tłoczenia 
 

 
 
Rys. 8 - Element pompujący podaje środek smarny. 

 
 1 - mimośród    3 - sprężyna powrotna 

2 - tłok    4 - zawór zwrotny 

• Silnik elektryczny napędza oś z kołem 
mimośrodowym (rys. 7,8, poz. 1). 

• W czasie pracy: 
- tłoczek (poz. 2) zasysa środek samrny ze 

zbiornika, patrz rys. 7. 
- następnie podaje środek samrny do 

punktów smarowania  
 
• Elementy pompujące dostępne są 

w czterech wariantach: 
K5  średnica tłoka .................... 5 mm 
wydajność .................... ok. 2 cm³/min  
K6  (standard) średnica tłoka ....6 mm 
wydajność ................. ok. 2.8 cm³/min 
K7  średnica tłoka ....................,.7 mm 
wydajność .................... ok. 4 cm³/min 

• Momenty dokręcania ............. 25 nM 
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Rys. 8 - Schemat hydrauliczny pompy. 

 
 

 
 
Rys. 10 - Rozmieszczenie elementów pompujących. 

 
   
 
 
 
Elementy pompujące o regulowanej wydajności 
 

 
 
Rys. 11 - Element pompujący o regulowanej wydajności. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zawór zwrotny
 
Zawór zwrotny zamyka wyjście pompy w 
fazie ssania. 
 
1 – zbiornik z mieszadłem 
2 – pompa 
3 – sprężynowy zawór zwrotny 
4 – zawór bezpieczeństwa 
R – linia powrotna 
P – linia ciśnieniowa 
 
 
 
 
 
 
Ustawienie elementów pompujących 
 
Jeżeli zainstalowany jest jeden element 
pompujący to jego pozycja jest dowolna. 
 
Standardowo stosowana jest pozycja 3. 
 
Dwa elementy pompujące muszą być 
zainstalowane naprzeciwko siebie w 
pozycjach 1 i 3. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Fazy pracy regulowanego elementu 
pompującego są identyczne jak 
przypadku elementu pompującego  o 
stałej wydajności. 
 
Wydajność jest regulowana płynne w 
zakresie od 0.04 do 0.18 cm3/ruch tłoka  

(od 0.7 do 3cm3/min ) 
 
Elementy pompujące są fabrycznie 
ustawione na maksimum wydajności 
dzięki wychyleniu tłoka regulacyjnego na 
odległość  29 mm. 
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Rys. 12 - przekrój: regulowany element pompujący. 

 
1 - Trzpień regulacyjny SW 16  
     (rozmiar klucza -16) 

3 - Korpus elementu  
     pompującego 

6 - Tłok sterujący 

2 - Przeciwnakrętka SW 24 4 - Uszczelka 7 - Tłok pompujący 
 5 - Cylinder pompy S – Odległość do korpusu 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Rys. 13 – Schemat wydajności. 
 
 
A - Wydajność smarowania w cm³/min  
B - Wydajność smarowania w cm³/ruch tłoka 
„S” – Odległość do korpusu 

Ustawianie wydajności 
* Poluzuj nakrętkę 
* Poluzuj przeciwnakrętkę (2, rys. 12)  
  przytrzymując jednocześnie korpus    
  elementu pompującego (3) za pomocą  
  klucza. 
 
 

* Nastaw trzpień regulacyjny za pomocą 
  klucza, patrz schemat  wydajności. (rys.13) 
* Odległość „S” (patrz rys. 12) dla żądanej  
  wydajności smarowania może zostać ustalona na    
  podstawie schematu przedstawionego na rys. 13. 
 

Dodatkowe ustawianie maksymalnej wydajności: 
Uwaga: W celu możliwie dokładnego ustawienia wydajności 
musi zostać najpierw ustalona jej rzeczywista wartość 
maksymalna. Należy skorygować zmierzoną różnicę względem 
wartości nominalnej 29mm z dokładnością (np. ± 0,1). 
 
* Wykręć trzpień regulacyjny (1, rys.12) z korpusu    elementu 

pompującego (3) aż do „S” wynoszącego około 30 mm. 
* Wkręć przeciwnakrętkę na pierścień oporowy trzpienia 

regulacyjnego (1). 
* Wkręć trzpień regulacyjny (1) z przeciwnakrętką w korpus 

elementu pompującego do oporu. 
 
Ustawianie małych wydajności: 
* Zanim element pompujący zostanie dostosowany do małych 

wydajności, ustal odległość „S” dla maksymalnej wydajności, 
różnicę od wartości nominalnej 29 mm przenieś na ustawione 
wartości pomiędzy 25.5... a 28.5 mm. 

* Odległość  „S” musi zostać ustalona zgodnie z schematem 
wydajności (rys. 13). 

 
Uwaga: Przy maksymalnym ustawieniu „S” wynosi 29±0.1 mm. 
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Zawór bezpieczeństwa 

 
 
Rys. 14 - Zawór bezpieczeństwa. 

 
 
 
 

 
 
Rys 15. – Zawór bezpieczeństwa ze złączem linii powrotnej. 

 
 

 
 
Rys. 16 – Wysunięcie trzpienia wskaźnikowego. 

 
 
 

Zawór bezpieczeństwa  bez złącza linii 
powrotnej 
 
Uwaga! Każdy element pompujący 
musi być wyposażony w odpowiedni 
zawór bezpieczeństwa. 
 
Zadaniem zaworu bezpieczeństwa jest      
ograniczenie ciśnienia u układzie do 
max. 350 bar. 
Środek smarny wydostający się z zaworu 
bezpieczeństwa sygnalizuje 
niesprawność (niedrożność) we 
współpracującym układzie. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zawór bezpieczeństwa ze złączem linii 
powrotnej (opcja)  
 
W momencie zadziałania zaworu środek 
smarny jest kierowany z powrotem do 
zbiornika pompy. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zadziałanie zaworu sygnalizowane jest 
przez wysunięcie trzpienia 
wskaźnikowego. 
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Złącze linii powrotnej 
 

 
 Rys. 17 – złącze linii powrotnej. 
 

Sterownik elektroniczny z pamięcią danych 
 

 
Rys. 18 - Wykres przebiegu czasu. 
 
 
 
 
 

 
Rys. 19 - Schemat pompy 233 z rejestratorem danych 
  
 
 
 

tB - liczba godzin pracy 
tp - indywidualne czasy przerw 

T -     cykl smarowania 
T1 -   zapamiętane czasy przerw 
T2 -   czas pracy 

1 - sygnalizator niskiego poziomu 
2 - czujnik ruchu tłoka 
3 - panel sterowania 

4 - sterownik z rejestratorem  
danych 

5 - pompa 
6 - rozdzielacz smaru SSSV N 
 

• Porcje smaru, które nie mogą być dozowane 
przez rozdzielacz, mogą zostać dostarczone z 
powrotem do pompy poprzez złącze linii 
powrotnej (rys. 15). 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
• Sterownik automatycznie kontroluje przebieg 

czasu przerwy i pracy systemu centralnego 
smarowania 233 w zależności liczby godzin 
pracy tB pojazdu lub maszyny. 

• Czas przerw i pracy jest aktywowany przez 
włączeniem zasilania maszyny, z tą chwilą 
system centralnego smarowania jest gotowy do 
pracy. 

• Na cykl smarowania składa się jeden czas 
przerwy i jeden czas pracy. Po upływie czasu 
przerwy następuje czas pracy. Cykl smarowania 
jest stale ponawiany po uruchomieniu 
urządzenia smarowanego.  

• W czasie pracy element pompujący dozuje 
środek smarny do punktów smarowania. 

 
 
Czas przerwy: 
• czas przerwy 
- określa częstotliwość procesów smarowania w 

obrębie jednego cyklu; 
- jest uruchamiany i zatrzymywany poprzez 

włączenie/wyłączenie zasilania maszyny lub np. 
poprzez drążek sterowniczy 

- jest regulowany 
• Przy wyłączeniu zasilania dotychczasowe czasy 

przerw są  zapamiętywane i zliczane w 
elektronicznej pamięci danych (EEPROM). 
Proces ten przebiega tak długo aż wartość 
ustawiona na panelu sterowania nie zostanie 
osiągnięta. 

• Przy przerwaniu czasu przerwy, np. poprzez 
wyłączenie zasilania napięcia, i po jego 
ponownym włączeniu, czas przerwy przebiega 
dalej od miejsca, w którym został przerwany. 

• Jeżeli podczas przebiegu czasu przerwy dokona 
się zmiany ustawienia, sterownik przejmie 
automatycznie nową wartość po zakończeniu 
procedury programowania (patrz Tryb 
programowania). 

• Nastawianie liczby godzin czasu przerwy może 
być różne dla każdego rodzaju zastosowania. 
Musi oni być dostosowane zgodnie z 
poszczególnymi cyklami smarowania (patrz Tryb 
programowania) 

• Standardowe ustawienie: 6 godzin 
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Rys. 20 – Czujnik ruchu tłoka. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Rys. 21 – Zewnętrzny przycisk dodatkowego smarowania. 

 
 
 
 

Czas pracy
 
• Detektor ruchu tłoka (inicjator), który jest 

zamontowany na rozdzielaczu monitoruje i 
kończy czas pracy pompy po tym jak 
wszystkie tłoki danego rozdzielacza podały po 
jednej porcji środka smarnego. 

 
• Czas pracy zależy od zapotrzebowania na 
środek smarny przez system i od miejsca 
zainstalowania czujnika ruchu tłoka (na 
rozdzielaczu głównym albo wtórnym)  

 
• Podczas podawania środka smarnego przez 

pompę na wyświetlaczu panelu sterowania 
widoczny jest ruch okrężny  (patrz 
Wyświetlacz panelu sterowania) 

• Po przerwaniu czasu pracy, np. poprzez zanik 
napięcia w sieci, czas pracy liczony jest dalej 
od miejsca, w którym został przerwany. 

• Przy odłączeniu zasilania dotychczasowe 
czasy przerw są zliczane i  zapamiętywane w 
elektronicznej pamięci danych (EEPROM). 
Proces ten przebiega tak długo dopóki czujnik 
ruchu tłoka nie zakończy czasu pracy. 

 
Czas monitorowania: 
Uwaga: Monitorowany może być tylko jeden 
cykl smarowania. 
 
• Nastawiony czas monitorowania wynoszący 

maksymalnie 30 minut przebiega równolegle 
do czasu pracy. 

 
Uwaga: Zazwyczaj koniec czasu monitorowania 
jest równocześnie końcem czasu pracy. 
 
• Jeżeli w czasie 30 minut czujnik ruchu tłoka 

(rys. 20) nie nada sygnału o zakończeniu 
pracy rozdzielacza do sterownika, wówczas 
pojawi się komunikat o nieprawidłowości (patrz 
Wyświetlacz panelu sterowania). 

• W wypadku wystąpienia nieprawidłowości, 
zewnętrzna kontrolka sygnalizacyjna będzie 
ciągle migać. 

 
 
 
Zewnętrzny przycisk do uruchamiania 
dodatkowego cyklu smarowania 
* Naciśnij i przytrzymaj przez co najmniej dwie 

sekundy przycisk. 
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Panel sterowania 
 

 
 
Rys. 22 – Panel sterowania z wyświetlaczem i oknem odczytu. 

 
 
 
Wyświetlacz panelu sterowania 
 
 

 
 
Rys. 23 - Zielony segment, czas przerwy, zasilanie włączone. 
 
 
 

 
 
Rys. 24 -  Zielony segment wykonujący ruch obrotowy, czas pracy. 
 
 
 

 
Rys. 25 - Przycisk dodatkowego smarowania. 
 
 
 

 
 
Rys. 25 - Komunikat o nieprawidłowościach. 

 
 
 
 
 

• Panel sterowania służy do: 
- wyświetlania działań, nieprawidłowości, 

odczytywania wskazań niskiego poziomu i 
ustawiania czasu przerwy i pracy - 1, rys. 22 
(tryb bieżący) 

- nastawiania liczby godzin czasu przerwy (tryb 
programowania) 

- inicjowanie jednego lub kilku dodatkowych 
cyklów smarowania (tryb serwisowy) 

- odczytywania wydarzeń 
 
1 - Okno wyświetlacza 
2 - Przycisk potwierdzający przyjęcie 

komunikatu o nieprawidłowości i 
nastawiający liczbę godzin czasu (przycisk 
kontrolny) 

3 -  Okno odczytu dla danych „QuickData” 
4 - Przycisk do inicjowania dodatkowego cyklu 

smarowania i do nastawiania wartości 
czasów przerw i pracy 

 
 
• Po włączeniu zasilania (On) dolny segment w 

postaci kropki, po prawej stronie wyświetlacza 
miga (czas przerwy jest odmierzany) 

• Jeżeli podczas zliczania czasu przerwy 
zostanie odłączone zasilanie to po jego 
ponownym włączeniu zliczany czas przerwy 
jest kontynuowany od miejsca, w którym został 
przerwany. 

 
• Podczas czasu pracy pompy na wyświetlaczu 

panelu sterowania widoczny jest ruch okrężny 
kresek. 

• Po przerwaniu czasu pracy wskutek 
wyłączenie napięcia zasilania, czas pracy 
przebiega dalej od miejsca, w którym został 
przerwany. 

 
• Dodatkowy cykl smarowania 
- jest inicjowany przyciskiem (rys. 25). Należy 

nacisnąć i przytrzymać ponad dwie sekundy. 
- może być wykonany w dowolnym momencie 

pod warunkiem, że podłączone jest zasilanie. 
 
Uwaga: jeżeli system sygnalizuje wystąpienie 
nieprawidłowości to konieczne jest 
wcześniejsze potwierdzenie przyjęcia 
komunikatu o błędzie, a następnie wykonanie 
dodatkowego smarowania. 
 
• Nieprawidłowości, które mogą ewentualnie 

wystąpić, będą anulowane po prawidłowym 
przebiegu cyklu.  

 
Czas monitorowania/nieprawidłowości 
• Jeżeli  w ciągu 30 minut (czas monitorowania) 

po upływie czasu przerwy albo po wykonaniu 
dodatkowego cyklu smarowania czujnik ruchu 
tłoka nie otrzyma sygnały zwrotnego, pompa 
wyłączy się natychmiastowo. Na wyświetlaczu 
panelu sterowania pojawi się migający 
komunikat * Er * (error - błąd).  

 
• Jeżeli system sygnalizuje wystąpienie 

nieprawidłowości, pompa już więcej nie 
włączy się automatycznie. 
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Rys. 27 – Panel sterowania z sygnalizatorem nieprawidłowości 

 
 
 
 

 
 
Rys. 28 - Potwierdzenie przyjęcia migającego komunikatu  
                o nieprawidłowości „Er”. 
 
 
 
                               
 
 
 
 
 
Rys. 29 - Wyświetlacz niskiego poziomu.  
 
 

 
 
Rys. 30 - Potwierdzenie przyjęcia migającego komunikatu  
                o nieprawidłowości „LL”. 
 
 

                                    
 
Rys. 31 - Potwierdzone przyjęcie komunikatu „LL”. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

• W tym wypadku pompę można włączyć jedynie 
naciskając przycisk dodatkowego smarowania  

  (rys. 25). Przedtem trzeba potwierdzić przyjęcie 
komunikatu o nieprawidłowości. 

• Jeżeli system sygnalizuje wystąpienie 
nieprawidłowości, może ono zostać anulowane 
jedynie poprzez wykonanie dodatkowego cyklu 
smarowania w połączeniu z prawidłowym przebiegiem 
cyklu. 

• Jeżeli po wykonaniu dodatkowego cyklu smarowania, 
system w dalszym ciągu sygnalizuje wystąpienie 
nieprawidłowości, w takim przypadku komunikat o 
nieprawidłowości  * ER * będzie w dalszym ciągu 
widoczny na wyświetlaczu panelu sterowania. 

• Czas monitorowania rozpoczyna się w tym samym 
czasie co czas pracy. Jest on niezmienny i wynosi 30 
minut. 

• Przy przerwaniu fazy monitorowania (czasu pracy) 
spowodowanym odłączeniem zasilania, czas 
monitorowania przebiega od początku po ponownym 
włączeniu zasilania pompy. 

Potwierdzenie przyjęcia komunikatu o nieprawidłowości 
• Poprzez wciśnięcie przycisku (rys. 28) komunikat * ER * 

przestanie migać i będzie świecić się sygnałem ciągłym. 
• Wyłączy się zewnętrzna kontrolka sygnalizacyjna. 
 
Sygnalizacja niskiego poziomu 
• W razie braku środka smarnego w zbiorniku, na wyświetlaczu 

panelu sterowania pojawi się migający komunikat o 
nieprawidłowości * LL * 

• Działanie czujnika niskiego poziomu smaru opisane jest na 
stronie 17. 

• Jeśli w zbiorniku kończy się środek smarny to system pozwoli 
na dokończenie bieżącego cyklu smarowania. Kolejny cykl nie 
zostanie jednak rozpoczęty po upływie czasu przerwy, a na 
wyświetlaczu pojawi się migający komunikat  * LL *, patrz rys. 
29.  

• Przed rozpoczęciem napełniania zbiornika należy potwierdzić 
przyjęcie komunikatu, poprzez naciśnięcie przycisku rys. 30. 

• Należy napełnić zbiornik i zainicjować dodatkowy cykl 
smarowania. Po wykonaniu dodatkowego cyklu smarowania 
komunikat o nieprawidłowości * LL * zniknie, a automatyczny 
cykl smarowania będzie kontynuowany. 

 
Potwierdzenie przyjęcia komunikatu o niskim poziomie 
• Poprzez naciśnięcie przycisku (rys. 30) komunikat * LL * 

przestanie migać i będzie świecić sygnałem ciągłym, patrz rys. 
31. 

• Wyłączy się zewnętrzna kontrolka sygnalizacyjna. 
 
Komunikat o nieprawidłowości / sygnalizacja niskiego 
poziomu 
Jeżeli w tym samym czasie wystąpią oba komunikaty, wówczas 
oba wyświetlacze * ER * i  * LL * będą migać naprzemiennie. 
 
Czujnik ruchu (umiejscowiony na sterowniku) 
Czujnik ruchu sygnalizuje komunikat o niskim poziomie albo 
wystąpienie nieprawidłowości. W obu przypadkach, poprzez 
wejście o ujemnym potencjale może zostać zastosowana 
kontrolka sygnalizacyjna jako zewnętrzny sygnalizator błędów. 
Wejście to musi być przełączone na dodatnie. Jeśli nastąpi 
przyjęcie komunikatu o nieprawidłowości, wówczas komunikat 
przestanie migać i będzie świecić sygnałem ciągłym.  
 
Uwaga: Jeżeli komunikaty zostały przyjęte, ale błędy nie 
skorygowane, to wówczas po wyłączeniu i ponownym włączeniu 
pompy komunikaty te będą migać. 
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Rys. 32 – Odczytywanie pamięci . 

 
 
 

 
 

Sygnalizacja niskiego poziomu 
 
Czujnik niskiego poziomu smaru 
 

 
 
Rys. 33 - Elementy czujnika niskiego poziomu smaru. 
 
1 - płytka naprowadzająca z magnesem stałym              2 - czujnik kontaktronowy 
3 - trzpień kontrolny 

 
Uwaga: Wyżej wymienione elementy nie nadają się do 
zastosowania dla płynnych smarów. W takim wypadku  
trzeba zastosować magnetyczny czujnik pływakowy  
(patrz Sygnalizacja niskiego poziomu dla olejów.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Odczytywanie pamięci „QuickData” 
* Odczytywanie pamięci za pomocą odpowiedniego 
laptopa i zewnętrznego (w razie potrzeby) lub 
wbudowanego (jeżeli istnieje) portu podczerwieni, 
patrz Podręcznik użytkownika „Oprogramowanie 
diagnostyczne – QuickData”. Aby móc odczytać dane, 
port podczerwieni laptopa należy ustawić poziomo do 
okna odczytu w odległości nie większej niż 1m. 
 
Wymagania sprzętowe  
System operacyjny: MS Windows 98 lub 98/2000 
Komputer:    IBM AT lub kompatybilny, 486 DX lub  
                     szybszy, 16 MB miejsca na dysku   
                     twardym, i conajmniej 1 MB pamięci  
                     operacyjnej  wolny port szeregowy (port  
                     COM, 9-polowy), mysz zgodna z PS /2        
                     napęd dyskietek 3,5" HD 
 
Zewnętrzny port podczerwieni 
Numer części: 236-10127-1 
Protokół: IrDA 1.219200/8/N Baud 
Wpinany do portu COM (RS 232, 9-polowy 
SubD – wtyczka; gniazdko) 
Zasięg: około 1m

Zbiornik napełniony
• W trakcie czasu pracy mieszadło obraca się 

zgodnie z ruchem wskazówek zegara. 
• Wskutek obracania się mieszadła w środku 

smarnym, obracająca się na osi płytka 
naprowadzająca z magnesem (1, rys. 33) 
napotyka tylni opór. Magnes porusza się  w 
kierunku osi obrotu mieszadła. W ten sposób 
czujnik kontaktronowy (2) nie zostanie 
uruchomiony.  

• Trzpień kontrolny (3) automatycznie kieruje 
magnes stały z obracająca się na osi płytką 
naprowadzająca na zewnątrz, w kierunku 
ściany zbiornika. Po opuszczeniu trzpienia 
kontrolnego, środek smarny płynie w kierunku 
płytki naprowadzającej i tym samym przesuwa 
magnesu z powrotem na oś obrotu mieszadła.  

 
Zbiornik pusty 
• W trakcie obracania się mieszadła, środek 

smary nie wywołuje oporu. Płytka 
naprowadzająca z magnesem stałym 
przestaje się poruszać w kierunku osi obrotu 
mieszadła. Po przekroczeniu trzpienia 
kontrolnego (3), magnes pozostaje na 
zewnątrz i przekracza kontaktron (2). Magnes 
uaktywnia kontaktron, który generuje sygnał 
niskiego poziomu smaru. Czas pracy jest 
wstrzymany przez czujnik ruchu tłoka. 

 

Uwaga: Aby nastąpiło wygenerowanie sygnału 
niskiego poziomu smaru magnes musi 
uaktywnić kontaktron sześciokrotnie. 
 
Magnetyczny czujnik  
Czujnik kontaktronowy aktywowany jest 
praktycznie bez zużywania się i bezdotykowo 
poprzez pole magnetyczne magnesu 
przymocowanego do mieszadła. 
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Przygotowywanie pompy do pracy 
 
• Panel sterowania może pracować 
  w następujących trybach 
 
 
Tryb bieżący 
 
 

 
 

• Jeśli do pompy typu P 233 zostanie podłączone 
zasilanie, pompa zostanie automatycznie 
włączona w tryb bieżący. Prawy segment na 
wyświetlaczu jest podświetlony (On). 

• Zasadniczo wyświetlacz jest ciemny. Tylko 
funkcje (segment/kropka i ruch okrężny kresek 
wyświetlacza) jak również komunikaty o 
nieprawidłowościach * Er * lub * LL * są 
podświetlone. 

 
 
• W trybie bieżącym 
- użytkownik otrzymuje informacje o działaniu i 

komunikatach  nieprawidłowości pompy typu P 
233 

  
 
 
- Po włączeniu zasilania wykonywany jest test 

wyświetlacza. Wszystkie segmenty wyświetlacza 
świecą się przez 2 s.  

 

Uwaga: Pojawienie się napisu * EP * oznacza, że 
przycisk albo przyciski panelu sterowania nie 
działają prawidłowo.  
 
- Świecąca się kropka po prawej stronie pod 

napisem (On/h) oznacza, że do pompy 
podłączone jest zasilanie. Po wyświetleniu się 
innego komunikatu, kropka przestanie świecić.  

 
- Podczas pracy pompy na wyświetlaczu segmenty 

migają dając wrażeniu ruchu obrotowego 
segmentów. 

 
 
 
- Migający sygnał * Er * oznacza wystąpienie 

nieprawidłowości 
- Migający sygnał * LL * oznacza kończenie się 
środka smarnego 

 
- Komunikaty przestaną migać i będą świecić się 
światłem ciągłym po naciśnięciu przycisku 
kontrolnego ze znakiem zegara. Aby przyjąć 
komunikat o błędzie należy nacisnąć krótko 
przycisk kontrolny (krócej niż 2 s.) 

 

                                        
 
 

                                   
 
 
 

                                   
 

                                   
 

                                  

 

                                  

 
• Jeżeli komunikatu zostały przyjęte, ale błędy nie 

skorygowane, to wówczas po wyłączeniu i 
ponownym włączeniu pompy komunikaty te będą 
migać. 

 
 
Rys. 34 - Panel sterowania w trybie bieżącym. 
 

- Tryb bieżący
- Tryb serwisowy 
- Tryb programowania 



 

GACOL ul. Łużycka 58 G, 59-900 Zgorzelec, tel. 71/723-16-58, fax: 71/723-13-98 www.gacol.pl, info@gacol.pl 

strona 19/33 

 
 

Tryb serwisowy 
 
 
Wyświetlacz                    Należy nacisnąć 
 

 
 

                 ≥ 2s 

Ważne: Tryb serwisowy dostępny jest tylko podczas 
czasu przerwy. W trakcie czasu pracy (czas pracy 
pompy) obsługa w trybie serwisowym nie jest możliwa. 
 
• Warunek: pompa musi być podłączona do zasilania. 

Taki stan pompy jest sygnalizowany świeceniem się 
kropki po prawej stronie pod napisem (On/h). 

 
Możliwa opcja: wykonanie cyklu dodatkowego 
smarowania 
* Naciśnij przycisk. Dotychczasowy czas przerwy 

zostanie wyzerowany. Rozpocznie się czas pracy. 
   W trakcie całkowitego czasu pracy, na wyświetlaczu  

widoczne są segmenty dające wrażenie ruchu.  
 

 

 
 

               ≥ 2s 
 
 

              po 2 s 
 
 

              po  2s 
 
 

             po 2s 
 
 

             po 2 s 
 
 

             po 2 s 
 

             po 60 s 

Możliwa opcja: Informacje o nastawionym czasie 
przerwy i pozostałym czasie przerwy (remaining 
pause time) w bieżącym cyklu smarowania. (czas 
do najbliższego uruchomienia pompy) 
 
 
* Naciśnij przycisk 
 
Uwaga: Poniższe komunikaty zmieniają się co dwie 
sekundy, a cała sekwencja informacji pojawia się na 
wyświetlaczu dwukrotnie. Przykład: 
 
 
PP = 12h 30min 
rP = 5 h 10 min 
„ PP “ (liczba godzin w nastawianym czasie przerwy) 
12 .    (godzin) 
 
 
. 30    (minut) 
 
 
 
 
 
„ rP ” (pozostały czas przerwy w bieżącym cyklu 
smarowania) 
 
 
 
5 .      (godzin) 
 
 
 
 
 
. 10   (minut) 
 
 
 
 
 
pojawi się po zakończeniu drugiej sekwencji 
 

 
Rys. 35 - Panel sterowania w trybie serwisowym. 
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Tryb programowania 
 
Wyświetlacz      Należy nacisnąć       Należy nacisnąć 
 

    
 
 
                                                          >4 s                  

* Aby wejść w tryb programowania należy nacisnąć i 
przytrzymać na ponad cztery sekundy jednocześnie 
oba przyciski na panelu sterowania. 

 
Możliwa opcja - programowanie czasu przerwy: 
Liczba godzin czasu przerwy P1               0 - 59 godz. 
Liczba minut czasu przerwy P2                 0 - 59 minut 
Minimalny czas przerwy                                  4 minuty 
Maksymalny czas przerwy               59 godz. 59 minut 
 

 

 
 
 
 
 
 

Nastawianie liczby godzin czasu przerwy P1     
(przycisk dodatkowego smarowania) 
* Wartości zmieniają się rosnąco od 00 do 59 godz.  
   Każde naciśnięcie powoduje zwiększenie wartości o 

1h. Naciśnięcie i przytrzymanie tego przycisku 
spowoduje szybki wzrost wartości. 

* Pola „h” i „min” są sygnalizowane świeceniem się 
kropki, po prawej stronie dla godzin i po lewej 
stronie dla minut.  

 
 

                        
 

  
 
 

Nastawianie liczby czasu minut przerwy P2      
(przycisk kontrolny) 
* Wartości zmieniają się rosnąco od 00 do 59 min. 
   Każde naciśnięcie powoduje zwiększenie wartości o   
   1min. Naciśnięcie i przytrzymanie tego przycisku  
   spowoduje szybki wzost wartości. 
 
Uwaga: Minimalny czas przerwy wynosi 4 minuty.  
Dlatego zaprogramowanie zerowej liczby godzin czasu 
przerwy a liczby minut mniejszej niż 4 spowoduje 
automatyczną zmianę liczby minut na 4. Stanie się do 
dopiero po zakończonej sekwencji programowania. 
 

 
 

                        
 
 
 

                 
 
 

 
 

Zakończenie programowania
* Aby zakończyć programowanie należy jeden raz 

nacisnąć przycisk kontrolny. Na wyświetlaczu pojawi 
się komunikat „P -”.  

 
Ważne: W celu zapobiegnięcia nieprawidłowego 
programowania należy upewnić się czy poniższa 
sekwencja programowania czyli P1 (godziny), P2 
(minuty) i P- (zakończenie programowania)  zostanie 
wykonana w całości. 
 
* Aby wyjść z trybu programowania należy nacisnąć 
jeden raz przycisk dodatkowego smarowania. 
 
Uwaga: Jeśli w trybie programowania w ciągu 30 
sekund nie zostanie naciśnięty żaden przycisk to 
nastawiony czas zostanie zapamiętany a tryb 
programowania zakończy się samoczynnie. 
 
Ważne: Po zakończeniu trybu programowania zaleca 
się skontrolowanie czasu przerwy w trybie serwisowym 
(patrz strona 13). 
 

 
Rys. 36 - Panel sterowania w trybie programowania. 
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Bieżąca obsługa, naprawy i test pompy 
 
Bieżąca obsługa 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Napełnianie zbiornika pompy 
 

 
 
Rys. 37 - napełnianie zbiornika pompy. 

 
 
 
 
                                                                                    
                                                                                                       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wymiana elementu pompującego 

• Obsługa ogranicza się w zasadzie do napełniania 
zbiornika pompy czystym środkiem smarnym gdy jest 
to potrzebne - sygnalizowane przez układ kontroli 
poziomu środka smarnego. Jednakże należy 
regularnie (co ok. 2 tygodnie) sprawdzać, czy środek 
smarny rzeczywiście dociera do punktów smarnych. 

 
• Należy także kontrolować stan przewodów 

zasilających i dokonywać bieżących wymian gdy 
nastąpiło ich uszkodzenie. 

Uwaga: Przy wszystkich pracach związanych z 
układem centralnego smarowania i pompą należy 
przestrzegać absolutnej czystości. Jakiekolwiek 
zanieczyszczenia mogą spowodować uszkodzenia 
systemu centralnego smarowania i prowadzić do utraty 
gwarancji. 
 
• Do czyszczenia pompy i układu należy używać 

czystej benzyny lub benzyny lakowej. Nie wolno 
używać rozpuszczalników organicznych takich jak 
alkohol, metanol, aceton, rozpuszczalników typu   

   trójchloroetylen oraz innych podobnych 
 

Naprawy 
 
Pompa 
• Do naprawy pompy należy używać tylko oryginalnych 

części zamiennych firmy LINCOLN. 
• Dla napraw gwarancyjnych, a także w wypadku 

większych napraw pompę wraz z opisem 
wady/uszkodzenia należy dostarczyć do serwisu. 

• Uszkodzone sterowniki elektroniczne należy 
odpowiednio zapakować i wraz z opisem 
wady/uszkodzenia dostarczyć do serwisu. 

Zbiorniki o pojemności 2 l, 4 l i 8 l 
Należy napełnić zbiornik aż do 
oznaczenia Max na boku zbiornika. Do 
napełniania zbiornika służy kalamitka, 
nakrętka kołpakowa albo złącze. 
 
Należy stosować smary o klasie 
konsystencji NLGI do 2. 
 
Ważne: środek smarny musi być wolny 
od wszelkich zanieczyszczeń i wtrąceń i 
nie może być podatny na zmianę swojej 
konsystencji. 
 
Uwaga: przy uzupełnianiu środka 
smarnego w zbiorniku pompy z 
napełnianiem górnym należy odłączyć 
zasilanie. 
 
 

Uwaga: Należy zwrócić uwagę,  
by nie dopuścić do napełniania  
zbiornika ponad poziom Max  
gdy do napełniania używana  
jest pompa o dużej wydajności.  
Może to doprowadzić do  
rozerwania zbiornika i być  
zagrożeniem dla zdrowia lub  
życia. 

 
 
 
Uwaga: Jeżeli zbiornik pompy został 
opróżniony do końca to po napełnieniu 
pompa może potrzebować do 10 minut 
przed osiągnięciem pełnej wydajności 
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Rys. 38 - Wymiana elementu pompującego. 

 
 
 
Testy 
 
Test poprawności działania/ 
uruchamianie dodatkowego cyklu smarowania 
 
• W celu skontrolowania poprawności pracy pompy  

możliwe jest uruchomienie dodatkowego cyklu smarowania, 
patrz Uruchamianie dodatkowego cyklu smarowania. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

* Wymontuj zawór bezpieczeństwa z 
elementu pompującego 

* Wymontuj element pompujący 
jednocześnie uważając przy tym aby 
tłoczek, sprężyna i podkładka nie 
pozostały w środku smarnym. W 
przeciwnym wypadku konieczne jest 
rozmontowanie zbiornika. 

 
Ważne: Nie wolno pozostawiać tłoczka, 
sprężyny i podkładki w obudowie pompy, 
ponieważ mogą one blokować pracę 
silnika.  
 
* Zamontuj nowy element pompujący z   
  nowym pierścieniem   
  uszczelniającym. Upewnij się, czy  
  tylko jeden pierścień uszczelniający jest  
  zamontowany pod elementem  
  pompującym 
 
Uwaga: Element pompujący o regulowanej 
wydajności musi zostać zainstalowany na 
odpowiednim wyjściu. 
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Wykrywanie i usuwanie usterek 
 
 
Pompa typu 233 

 
 

 
• Objawy: nie działa silnik pompy; mieszadło nie obraca się 
• Przyczyna: • Sposób naprawy: 
 Brak zasilania, zielona kropka z lewej strony (On / h) nie 
świeci się. 

 
 
 
 
 Uszkodzona linia zasilająca pomiędzy płytką sterownika a 

silnikiem. Uszkodzony silnik elektryczny. 
 
 
 
 Uszkodzony sterownik. 
 Uszkodzony panel sterowania lub przycisk. 
 

          • Należy sprawdzić napięcie zasilania pompy, przewody   
zasilające i bezpieczniki. Jeżeli jest to konieczne - usunąć  
usterki lub wymienić bezpieczniki. 

 
 
          • Należy sprawdzić przewody zasilające od bezpieczników do  

  przyłącza pompy i dalej do płytki sterownika. 
 
  
          • Należy uruchomić dodatkowy cykl smarowania i sprawdzić   
            napięcie zasilające pomiędzy sterownikiem i silnikiem. Jeśli   
            zachodzi potrzeba należy wymienić silnik elektryczny. 
 
          • Należy wymienić sterownik 
          • Na wyświetlaczu miga komunikat *EP*. Należy wymienić  

 obudowę z panelem sterowania. 
• Objawy: Pompa nie podaje środka smarnego 
• Przyczyna: • Sposób naprawy: 
 Brak środka smarnego w zbiorniku (na wyświetlaczu miga 

napis *LL*) 
 Pompa nie podaje środka smarnego, na wyświetlaczu miga 

napis *Er* 
 
 
 
 
 Pęcherze powietrza w smarze 
 
 
 
 
 Został użyty niewłaściwy środek smarny 
 Zablokowane otwory ssące w elemencie pompującym. 
 
 Zużyty tłoczek elementu pompującego 
 
 Uszkodzony lub zablokowany zawór zwrotny elementu 

pompującego. 
 

 Należy napełnić zbiornik czystym środkiem smarnym. Uruchomić 
dodatkowy cykl smarowania aż do czasu gdy środek smarny 
będzie podawany do wszystkich punktów smarowania. 

 

Uwaga: w zależności od temperatury otoczenia  i/lub rodzaju  
środka smarnego pompa osiąga pełną wydajność po około 10 
minutach od uruchomienia. Dlatego zaleca się kilkakrotne  
uruchomienie dodatkowego cyklu smarowania. 
 

 Należy uruchomić kilka dodatkowych cykli smarowania do czasu 
gdy środek smarny będzie podawany bez pęcherzy powietrza do 
wszystkich punktów smarnych. 

 
 Należy usunąć niewłaściwy środek smarny. 
 Należy zdemontować element pompujący  

i oczyścić otwory ssące. 
 

•  Należy wymienić element pompujący. 
 
 Należy wymienić element pompujący. 

 

• Objawy: Pompa podaje środek smarny do punktów smarowania lecz nie wyłącza się po 30 minutach czasu monitorowania 
• Przyczyna: • Sposób naprawy: 
 Uszkodzony czujnik ruchu tłoka  
 
 Blokada systemu 
 
 
 
 
 
 
 
 Przerwane połączenia przewodów od czujnika ruchu tłoka 

do pompy. 
 
 
•  Uszkodzony sterownik 
 

 Wymień przewody zasilania do monitorowanego rozdzielacza. 
 
 Należy zdemontować i sprawdzić czujnik ruchu tłoka wkładając 

metalowy trzpień do otworu czujnika pozostawiając ją tam na 
dłużej niż dwie sekundy po czym  wyciągnąć ją  z powrotem. 
Jeżeli po tym pompa wyłączy się, możliwe jest istnienie blokady. 
Jeżeli pompa nie wyłączy się, należy sprawdzić połączenia 
przewodów do pompy. Jeśli zachodzi potrzeba to należy 
wymienić czujnik ruchu tłoka i wtyczkę podłączeniową. 

 
 Sprawdź połączenia przewodów do pompy. Jeśli zachodzi 

potrzeba należy wymienić czujnik ruchu tłoka i wtyczkę 
podłączeniową. 

 
 Należy wymienić sterownik. 
 

 

• Prawidłowa praca pompy sygnalizowana 
jest ruchem okrężnym kresek wyświetlacza. 
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Dane techniczne 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Pompa 
 
Temperatura pracy .............................. -40° C do 70° C*  
Liczba wyjść .................................................... 1, 2 lub 3 
Pojemność zbiornika ...................................... 2 l, 4 l, 8 l  
Napełnianie ..............przez kalamitkę lub przez pokrywę 
Środek smarny ...................... o konsystencji NGLI do 2 
Klasa ochrony ............IP6K 9K zgodnie z DIN 40050 T9 
Zabezpieczenie przed odwrotną polaryzacją             tak 
 
*Uwaga: pompa przeznaczona jest do pracy w podanym 
zakresie temperatur. Jednak większość środków smarnych 
może być pompowana do temperatury -25° C. W niższych 
temperaturach muszą być stosowane specjalne  
środki smarne. 
 
Dane elektryczne (prąd stały) 
 
Napięcie zasilające .......................... 12 V, - 20%/+ 30% 
Prąd maksymalny ................................................. 2,0 A 
Napięcie zasilające .......................... 24 V, - 20%/+ 30% 
Prąd maksymalny ................................................. 1,0 A 
Współczynnik tętnień  
napięcia zasilającego ................... ± 5% wg DIN 41755 
 
Uwaga: Silnik pompy przeznaczony jest tylko do pracy 
przerywanej. 
 
 Dodatkowo odnośnie dyrektywy EMV, systemy DC 

odpowiadają następującym dyrektywom i normom: 
-  95/245/EC 
-  EN 40839  część 1, 3 i 4 
 
Zakresy ustawień czasu 
 
Ustawienie fabryczne 
Czas przerwy .............................................. 6 godz./cykl 
Zakres czasu przerwy ................. od 4 min. do 60 godz. 
......................................................... , rosnąco co 1 min. 
 
Czujnik bezpieczeństwa 
 
Nieprawidłowość/ sygnalizacja niskiego poziomu 
przełączane napięcie max ................ max 48 VAC/ VDC 
przełączany prąd max ...................................... .max. 2A 
przełączana moc max .........................max 100 VA/80 W 
 
Uwaga: Wszystkie dane odnoszą się do napięcia 
zasilającego, temperatury otoczenia i max ciśnienia pracy 
(ciśnienie otwarcia zaworu bezpieczeństwa). 
 

Element pompujący o stałej wydajności
 
K5 
     średnica tłoka .......................................... 5 mm 
     wydajność .................................. ok. 2 cm³/min. 
K6 (standard) 
     średnica tłoka .......................................... 6 mm 
     wydajność ............................... ok. 2,8 cm³/min. 
K7 
     średnica tłoka .......................................... 7 mm 
     wydajność .................................. ok. 4 cm³/min. 
Maksymalne ciśnienie zwrotne.................. 350 bar 
Złączka ......................................................... G 1/4 
  pasująca dla średnicy rurki ........................ 6 mm 
  pasująca dla średnicy rurki ........................ 8 mm 
 
Element pompujący o regulowanej wydajności 
 
KR ................................... 0,04 do 0,18 cm³/posuw 
   ................................................ 0,7 do 3 cm³/min. 
Złączka ......................................................... G 1/4 
  pasująca dla średnicy rurki ........................ 6 mm 
  pasująca dla średnicy rurki ........................ 8 mm 
 
WAŻNE: powyższe wydajności dotyczą smarów o  
klasie konsystencji NLGI 2 w temperaturze 20° C, 
ciśnieniu   zwrotnym 100 bar i 12V lub 24V  
nominalym napięciu zasilania silnika pompy. 
Jakiekolwiek inne wartości ciśnień lub temperatur 
prowadzą do zmian wydajności smarowania. 
Wszystkie rodzaje konstrukcji systemu muszą  
bazować na powyższych wartościach 
 
Momenty dokręcania śrub 
 
Montaż pompy ........................................... 18 Nm 
Silnik do obudowy .......................................12 Nm 
Element pompujący w obudowie................ 25 Nm 
Zaślepka w obudowie .................................12 Nm 
Złącze linii powrotnej przy obudowie...10 – 12 Nm 
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Ciężary wyrobów 
 
Podane poniżej wartości nie są „wagami 
indywidualnymi” i dotyczą zestawu pompowego  
składającego się z następujących elementów: 
- kompletnej pompy wyposażonej w jeden  
  element pompujący, zawór bezpieczeństwa, 
  wypełnionej środkiem smarnym (0.75 kg, 1.5 kg) 
- opakowania kartonowego 
- elementów mocujących 
- instrukcji obsługi 
 
Pompa ze zbiornikiem 2 l (standard) (0.75 kg smaru) 
 
Pompa typu 233 ze złączami „typu 2A5.10” ......................7.1 kg 
 
Pompa ze zbiornikiem 4 l (standard)  (1.5  kg smaru) 
 
Pompa typu 233 ze złączami „typu 2A5.10” ..................... 9.9 kg 
 
Pompa ze zbiornikiem 8 l (standard) (1.5  kg smaru) 
 
Pompa typu 233 ze złączami „typu 2A5.10” ................ ok. 11 kg 
 

W wypadku innych typów pomp niż standardowe (patrz 
po lewej stronie), należy do wymienonych wag dodać 
ciężar następującego wyposażenia. 
 
element pompujący .............................................. +0.2 kg 
zawór bezpieczeństwa ......................................... +0.1 kg 
 
przewód przyłączeniowy  
z czujnikiem ruchu tłoka ....................................... +0.1 kg 
zbiornik w wersji napełnianie górne  (tylko 2 l)*.. +0.15 kg 
2 l zbiornik o obniżonej wysokości ....................... +0.5 kg 

Schemat połączeń elektrycznych 

 
 
Rys. 39 - Schemat połączeń elektrycznych pompy typu 233 z rejestratorem danych. 
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       Wymiary gabarytowe 
 
          Pompa ze zbiornikiem 2 l 
 

 
 
               Rys. 40 - wymiary gabarytowe. 
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           Pompa ze zbiornikiem 2l w wersji z napełnianiem od góry 
 

 
 
                Rys. 41 - wymiary gabarytowe. 
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           2 l zbiornik o obniżonej wysokości 
 

 
 
                 Rys. 42 - wymiary gabarytowe. 
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           Pompa ze zbiornikiem 4 l 
 

 
 
               Rys. 43 - wymiary gabarytowe. 
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           Pompa ze zbiornikiem 8 l 
 

 
  
                Rys. 43 - wymiary gabarytowe. 
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Otwory mocujące dla pomp ze zbiornikami 2l, 4l i 8l 
 

 
 
 Rys. 45 - Wymiary gabarytowe. 

 
Uwaga: Pompy ze zbiornikami 2l o obniżonej wysokości, 4l i 8l trzeba zamontować z trzecią śruby mocującą  (w miejscu R 9,5). 
 
 
 
 

Środki smarne 
 
Ważne: Producent systemu centralnego smarowania kontroluje środki smarne wyłącznie pod 
względem zdolności tłoczenia w systemach centralnego smarowania, a nie pod względem 
kompatybilności z innymi środkami. 
W trakcie testów prowadzonych przez naszą firmę, testowane środki smarne nie doprowadziły do żadnych 
uszkodzeń z powodu niekompatybilności z innymi środkami. Skład środków smarnych, zachowanie podczas 
tłoczenia i ich zgodność z innymi środkami nie są nam znane. Receptury środków smarnych mogą ulec 
zmianom. W razie wątpliwości prosimy skontaktować się z producentem systemu centralnego smarowania. 
 
Producent systemu centralnego smarowania nie może ponosić odpowiedzialności za straty 
i uszkodzenia spowodowane: 
- uszkodzeniami elementów systemu, które powstały wskutek biologicznych i chemicznych 
zmian użytego środka smarnego 
- użyciem środka smarnego, który nie jest pompowalny lub warunkowo pompowalny w układach 
centralnego smarowania 
 
 
Ważne: Środki smarne, które są rozpowszechniane przez naszą firmę nie są kontrolowane pod 
względem długotrwałego działania. Dlatego nie możemy udzielić gwarancji na straty i uszkodzenia 
spowodowane chemicznymi reakcjami środka smarnego z komponentami układu centralnego 
smarowania. 
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Środki smarne (ciąg dalszy) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Pompa typu 233 przeznaczona jest do podawania 
smarów o klasie konsystencji NLGI do 2.  
Uwaga: Wymagane jest zachowanie absolutnej 
czystości przy obchodzeniu się ze środkiem smarnym. 
Zanieczyszczenia i wtrącenia unoszą się w środku 
smarnym, a nie osadzają się. Doprowadza to do 
zablokowania przewodów zasilających a co z tym się 
wiąże uszkodzenia łożysk. 
 

Ważne: Producent systemu centralnego 
smarowania nie ponosi odpowiedzialności za straty i 
uszkodzenia spowodowane: 
- użyciem środka smarnego, który nie jest 
  pompowalny lub warunkowo pompowalny w  
  układach centralnego smarowania 
- niedostateczną ilością środka smarnego  
  w zbiorniku oraz nieregularnym  
  napełnianiem zbiornika pompy 

 
W razie wątpliwości prosimy skontaktować  
się z producentem systemu centralnego  
smarowania. 

Producent  Nazwa środka Mydło bazowe Minimalna temp. 
pracy 

    
AGIP F1 Grease 24 Ca  
ARAL Multi-purpose grease ZS 1/2 Ca/Li - 20 ° C 
AUTOL Top 2000 Ca - 10 ° C 
AUTOL Top 8000 W Ca - 20 ° C 
BP Lubrication grease Ca  
BP C1 Lubrication grease Ca - 20 ° C 
CASTROL CLS - Grease Ca/Li  
ESSO Cazar K2 Ca  
ESSO High-pressure grease Ca  
FIAT LUBRIFICANTI Comar 2 Li - 25 ° C 
FINA Ceran LT Ca - 20 ° C 
FINA Ceran WR2 Ca  
FUCHS FN 745 Ca - 25 ° C 
FUCHS Renocal FN3 Ca - 20 ° C 
FUCHS Renolit HLT 2 Li - 25 ° C 
KLÜBER Centoplex 2 EP Li  
MOBIL Mobilgrease Li - 30 ° C 
MOLYKOTE TTF 52 Non-organic thickening agent - 30 ° C 
OPTIMOL Longtime PD 2 Li - 20 ° C 
OPTIMOL OLIT CLS Li/Ca - 15 ° C 
SHELL Retinax C Ca  
WESTFALEN Gresalit ZSA 2 Li - 15 ° C 
ZELLER & GMELIN ZG 450 Li  
ZELLER & GMELIN ZG 736 Li  
 
 
 
 
Smary ulegające szybkiej biodegradacji 
Producent  Nazwa środka Mydło bazowe Minimalna temp. 

pracy 
ARAL BAB EP 2 Li/Ca  
AUTOL Top 2000 Bio Ca - 25 ° C 
AVIA Biogrease 1 Li do 0 ° C 
DEA Dolon E 2 Li - 15 ° C 
FUCHS Plantogel S2 Li/Ca  
KLÜBER Klüberbio M32 - 82 Ca - 20 ° C 
 
Przy użyciu środków smarnych z dodatkiem substancji stałych należy koniecznie skontaktować się z 
producentem systemu centralnego smarowania. 

 Sprawdzone środki smarne dla pompy typu 233 
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Deklaracja producenta na podstawie  
dyrektywy 89/37/ECC Dodatek II A 
 
Niniejszym oświadczamy, że konstrukcja: 
 
System centralnego smarowania  233 
 
jest przeznaczony do montażu w maszynach 
jak również fakt, że jego eksploatacja jest  
dozwolona po tym jak zostanie stwierdzone,  
że maszyna, w której został zamontowany wyżej  
wymieniony sprzęt, odpowiada postanowieniom  
powyższej dyrektywy, łącznie ze wszystkimi  
zmianami tej dyrektywy obowiązujących od czasu 
deklaracji. 
 
 
Zastosowano odnośnie normy a w szczególności: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

EN 292 - 1            
 
EN 292 - 2           
 
EN 809 
 
EN 563 
 

Maszyny. Bezpieczeństwo. Część 1 
Podstawowa terminologia, metodologia 
Maszyny. Bezpieczeństwo. Część 2 
Zasady i wymagania techniczne 
Pompy i zespoły pompowe do cieczy. 
Ogólne wymagania bezpieczeństwa 
Maszyny. Bezpieczeństwo. Temperatury dotykanych 
powierzchni. 




